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Transparente Kontrolle über alle Prozesse... Die zu erfassenden Daten können:

• von Hand eingegeben werden
• digital oder analog gemessen werden
• abgeleitet, berechnet werden

Die Erfassung der gemessenen und 
berechneten Daten erfolgt periodisch in 
einem für jede Messstelle festgelegten 
Intervall.

Maschinendatenerfassung

Maschinendatenerfassung ist ein 
leistungsfähiges und einfach zu 
bedienendes System zur Erfassung und 
Auswertung von Daten aus 
Fertingungsprozessen, z.B. Energiedaten. Als 
Messwert-Scanner können Siemens S5 oder 
S7 Steuerungen eingesetzt werden.

Die Anforderung, auch komplexe 
Operationen auf einfache Weise zu 
realisieren, erfüllt die 
Prozessdatenverwaltung auf ideale Weise.

Messwerte

Bei der Sicherung eines eingegebenen 
oder erfassten Messwertes wird vom 
System automatisch eine Prüfung gegen 
die vom Benutzer definierten Grenzwerte 
durchgeführt. Im integrierten Meldesystem 
werden festgestellte Grenzwert-
Verletzungen dokumentiert und sind 
jederzeit abrufbar.
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Vorteil
Diese Funktionen helfen Ihnen bei der automatischen 
Erfassung der SPS Daten. Durch die Verknüpfung zur 
Produktion können Sie die Daten mit den 
Produktionsdaten zusammen auswerten.

Transparente Kontrolle über alle Prozesse.
Wie verbessert TransGraph die 
Maschinendatenerfassung?

• Vielfältige Ortsbestimmung der Messungen 
und Intervalle

• Die Sicherung der Messungen in Intervallen 
ermöglicht effizientes Arbeiten

• Ständige Transparenz aller Prozessdaten
• Völlige Flexibilität durch Definition von 

Mess- und Kostenstellen sowie Erfassung 
von Messwerten

• Manuelle oder automatische Dateneingabe
• Hohe Sicherheit durch Melde- und 

Alarmmanagement
• Einfache Erstellung von Tages-, Monats-

und Jahresberichten
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Step by Step
In 3 Schritten zur erfolgreichen Einführung

Die Grundlagen:

> Legen Sie die Stammdaten an. Dazu gehören:

• Schnittstellen zur Steuerung: definieren 

Sie die Datenpunkte, die in der Steuerung 

verfügbar sind

• Intervall: legen Sie das Leseintervall der 

Datenpunkte fest 

• Kostenstellen: hinterlegen Sie die einzelnen 

Kostenstellen und verknüpfen diese mit den 

Datenpunkten. 

Anschließend:

• Verknüpfen Sie die Datenpunkte mit den 
Produktionsberichten und starten den 
Datenscanner, der die Daten aus der 
Steuerung zyklisch einliest.

Zum Schluss:

• Werten Sie die eingelesenen Daten als 
Tages,- Monats,- oder Jahresbericht aus. 
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Auswertung der Produktionsdaten

Sind Sie Technischer Controller und wollen
Betriebsdaten individuell auswerten?

Dann sind Sie hier genau richtig!

Die Maschinendaten können ohne Aufwand mit 
den Produktionsdaten individuell ausgewertet 
werden.

Vollständigkeit

Sie wollen sämtliche Daten eines 
Produktionsprozesses erhalten?

Das ist das Ziel der Maschinendatenerfassung.

Stellen Sie die Maschinendaten in Relation mit den 
Produktionsdaten.
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